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Gracias por comprar la estacion de soldadura inteligente LCD HRV7626

Por favor, lea este manual antes de utilizarla. Guarde el manual en un lugar
seguro y de facil acceso para futuras consultas.

Funciones

8.
9.

Gran pantalla LCD retroiluminada, con contraste y brillo ajustables.

Disefiado con mando giratorio funcional y manual que facilita el ajuste y el
uso y ofrece una mayor comodidad.

Resistencia con cuatro cables de gran calidad que ofrece un rdpido calentamiento.

Control mediante microprocesador, que ofrece un rendimiento éptimo y un
control de la temperatura preciso.

Funcién de calibracion de la temperatura.

Funcion automatica de suspension y activacion, bloqueo del sistema, cali-
bracion de punta y bajo consumo.

3 memorias de datos almacenan y recuperan los valores de temperatura
utilizados con frecuencia.

Salida puerto USB DC 5V/1A incorporado.
Cumple con los estandares CE y ESD, y directiva RoHS.

10. Viene con cables con certificacién UL.

1.

Cable del soldador de silicona resistente al calor hasta 200 °C.

12. Proteccion con fusibles rearmables.

Articulos incluidos en el paquete

Compruebe el contenido del pagquete de la estacion de soldadura y confirme
incluye los siguientes articulos:

1.

o ok W

Estacion de soldadura 1
Soporte para soldador con esponja de limpieza 1
Soldador 1
Cable de alimentacion 1
Cable de conexion a tierra con pinza de cocodrilo 1
Manual de usuario 1



/\\ PRECAUCIONES:

En este manual de instrucciones, se definen de la siguiente manera.

- El'mal uso puede causar lesiones al usuario o dafos fisicos a los objetos
involucrados.

- Por su propia seguridad, asegurese de cumplir estas precauciones.

Cuando la alimentacion esta encendida, la temperatura de la punta esta entre
30°C/96°F y 500°C/932°F. Un mal uso puede provocar quemaduras o incendios,
asegurese de cumplir con las siguientes precauciones.

- No toque las partes metdlicas cerca de la punta.

- No utilice el producto cerca de articulos inflamables.

- Avise a otras personas en el drea de trabajo que el soldador puede alcanzar
una temperatura muy alta y debe considerarse potencialmente peligroso.

+ Apague la alimentacion cuando termine de usar la unidad.

- Antes de reemplazar piezas o guardar la estacion, apaguela y deje que el
soldador se enfrie a temperatura ambiente.

Para evitar dafnos a la unidad y garantizar un entorno de trabajo seguro, asegure-
se de cumplir con las siguientes precauciones.

No utilice la unidad para aplicaciones que no sean soldadura.

No golpee el soldador, puede romper la resistencia.

No modifique la unidad.

Utilice Unicamente piezas de repuesto originales.

No moje la unidad nila utilice con las manos mojadas.

El proceso de soldadura producird humo, asf que asegurese de que el drea
esté bien ventilada.

Mientras use la unidad, no haga nada que pueda causar dafos corporales o fisicos.



Caracteristicas técnicas

Modelo HRV7626 - SS-257B

Voltaje de alimentacion

220-240Vca. 50Hz

Sistema de control

Controlado por microprocesador

Consumo de energia

75W

Voltaje de salida

26Vca

Pantalla LCD

73mm x 40mm, 240 x 120 puntos, retroiluminada.

Rango de temperatura

30 ~ 500°C £10°C/ (86 ~ 932°F £50°F)

Calibracion de temperatura

Ajustable 0 ~ 699 °C (32 ~1290K)

Estabilidad de la temperatura | (sin carga) +2 °C/ +36X
Resistencia soldador De cuatro hilos de alta calidad
Conector alimentacion Macho Schuko

Modo de suspension

Apagado y ajustable de 1 ~ 360 minutos

Temperatura del modo de
suspension

30 ~400°C/ 86 ~752°F

Salida de puerto USB

5Vcc/ 1A

Ajuste de memoria

3 configuraciones

Funcién de bloqueo de

punta a tierra

Si
temperatura
Resistencia de respuesto HRV7632R01
Soldador de repuesto HRV7632
Potencial de resistencia de ©20/<2 mV

Tamano (mm)

180 x 150 x 106 mm

Peso

2,36 kg

Embalaje

Caja de color
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Menu principal

e
Q4 Der Sleep. OFF
SLP, 200C

0,
SET: 300C 300 C—ro
BRI, 80% L
CON: 80%

CH1:030C CH2;300C CH3,400C
I |

S S

CleIOIS

DESCRIPCION DE LA FUNCION DE LA PANTALLA LCD
Temperatura de suspension o modo de reposo

Temperatura fijada

Nivel de brillo de la pantalla LCD

Nivel de contraste de la pantalla LCD

Memoria de temperatura CH1

Memoria de temperatura CH2

Memoria de temperatura CH3

Temperatura actual

O 0 N O AW N

Unidad de temperatura

10. Modo de suspensién actual

11. Bloqueo de temperatura

12. Estado activado o desactivado del indicador acustico



Menu de configuracion de funciones

Mantenga pulsado el mando de ajuste de temperatura 3 segundos para acceder
al menu de configuracion de funciones.

Ajuste de temperatura ———— > HXEBE - 030c
Calibracion de la temperatura — Cal. Status. ——
Ajuste de la temperatura de reposo | —3»  Sleep Temp.  200C
Ajuste del tiempo de reposo —> Sleep Timer  (FF
Unidad de temperatura ——————  Unit ¥
Ajuste de indicador acUstico —> Beep OFF
Ajuste del brillo de la pantalla LCD —> Brightness 80%

Ajuste del contraste —"> Contrast 80%
Cédigo de acceso de temperatura ——» Passcode
Information
Reset
Save&Exit

.

Configuracion y uso de la estacion de soldadura

1. Soporte del soldador
Antes de usar la unidad, humedezca la esponja con agua y apriétela para
escurrirla.
2. Conexiones

2.1. Conecte el cable del soldador en su conector.

2.2.  Coloque el soldador en el soporte para él.

2.3.  Enchufe el cable de alimentacion a la corriente. Asegurese de

conectar a tierra la unidad.
/™ PRECAUCION: Asegurese de apagar la alimentacion antes de conectar o
desconectar el soldador. Si no lo hace, puede dafar el equipo.
3. Primeros pasos
Encienda la estacion de soldadura, pasados tres segundos la pantalla LCD mos-
trard el menu principal, y aparecerd la Ultima temperatura ajustada.
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4. Ajuste de temperatura

En el menu principal, presione la parte inferior del mando giratorio, mueva el
cursor a la opcién “SET” (como se muestra en la imagen), gire el mando en el
sentido de las agujas del reloj para aumentar la temperatura o sentido contrario
para disminuirla.

Sleep, OFF
SLP, 200C oc
SET, ElC
BRI 80
CON; 80%

CH1,030C CHZ,300C CH3,400C

/™ PRECAUCION: El soldador debe colocarse en su soporte cuando no esté en uso.
5. Eleccién de una memoria de temperatura

En el menu principal, presione el centro del mando giratorio dos veces, el cursor
se moverd a CH1/CH2 / CH3 (ver fig.1), presione la posicion izquierda o derecha
del mando, elija la temperatura que necesite.

AJUSTE DE LA MEMORIA DE TEMPERATURA

Presione 3 segundos el mando giratorio para entrar en el menu de configuracion
de funciones. Seleccione “Set. Temp.’, vuelva pulsar el mando (ver fig. 2.), gire el
mando para ajustar el primer digito, pulse el mando y ajuste el segundo digito,
vaya pulsando y ajustando sucesivamente hasta hacer los ajustes que necesite.
Cuando haya ajustado las tres memorias, pulse el mando para salir al menu prin-
cipal gire el mando para pasar al siguiente mend, elija “Guardar y salir’, guardara
la temperatura y saldra del menu.

SLP. 200C Sleep, OFF

: o CH1 Temp. BOOC
SET. 200C C Temp. B
BRI; 80% CH2 Temp. 300C
CON; 80%

CH3 Temp. 400C
CHLPIEC CH2:300C CH3,400C

Fig. Fig.2



6. Como calibrar la temperatura

La temperatura debe calibrase después de cambiar el soldador o sustituir la
resistencia o la punta del soldador.

6.1. En el menu de configuracion, mueva el cursor al modo “Cal. Status” y luego
pulse el mando. Mueva el cursor a la “Temperatura real’, introduzca la tempe-
ratura real, mueva el cursor a “OK” (ver fig. 3) y luego presione el mando para
confirmar el ajuste. Pulse el mando para el siguiente men, elija “Guardar y salir’,
guarde la temperaturay salga del menu.

Set. Temp. 200 C Set. Temp. 200 C
Real Temp. 200 C Real Temp. 00 C
Re Adjust Re Adjust  OK
Fig.3 Fig.4

6.2. Calibracion de la temperatura del soldador

Ajuste la temperatura de la estacién de soldadura a 350 °C, cuando la tempe-

ratura se estabilice, mida con un termémetro para puntas la temperatura de la
punta del soldador después siga el proceso 6.1 Introduzca la temperatura real

(ver Fig4), la estacion del soldador calculard la temperatura.

6.3 Descripcion del estado de Cal.

6.3.1 Cuando se muestra el estado “----" (ver Fig. 5), en la opcion “Cal.Status”
significa que la temperatura no tiene calibracion.
et ey MRS [Set e MEELL
Cal. Status. -— Cal. Status. 555>
Sleep Temp.  200C Sleep Temp.  200C
S5leep Timer QFF sleep Timer  QFF
uUnit C Unit C
Beep OFF Beep OFF
Brightness 80% Brightness 80%
Fig.5 Fig.6

6.3.2 Cuando se muestre el estado «>>>>» (véase la fig. 6) significa que “Real
Temp." se ha calibrado y aumentado la temperatura. Por ejemplo: “set. Temp'es
320 °C, "Temperatura real."es 350 °C después de la calibracion de la temperatura
como se muestra en la Fig. 4., la temperatura subird a 350 °C.
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6.3.3. Cuando se indique el estado "<<<<” (véase la fig. 7), significa que “Tempe-
ratura real” se ha calibrado y reducido la temperatura.

6.3.4. Cuando se muestra el estado "®RK" (véase la fig. 8), significa que “Tempe-

ratura real” se ha calibrado a la temperatura maxima, ya no puede aumentarse
mas, pero puede reducirla.

SetTemp SEIE Set ey BEETL
Cal . Status. << Cal . Status. >33
Sleep Temp.  200C Sleep Temp.  200C
Sleep Timer  OFF Sleep Timer (FF
Unit C Unit C
Beep 0FF Beep 0Fr
Brightness 80% Brightness 30%
Fig.7 Fig.8

se._emoSRLD
Cal . Status. £4<

Sleep Temp.  200C
Sleep Timer  (FF
Unit C
Beep 0Fr
Brightness 30%

Fig.9

6.3.5. Cuando se muestre el estado “{ { (" (véase la fig. 9) Significa que “Tempe-
ratura real” se ha calibrado a la temperatura minima, ya no puede disminuir mas,
pero puede aumentarse.

7. Ajuste de temperatura de suspension automatica

7.1. En el ment de configuracion de funciones, mueva el cursor a la opcion
“Sleep Temp.’, presione el mando para configurar, el rango de temperatura es de
30a4000°C~ (86 a 752 °F), después de la configuracion, presione el mando volver
al menu elija “Save&Exit’, guarde la temperatura y salga del menu.

7.2. En el menu de configuracion de funciones, mueva el cursor al modo “Sleep
Timer”, (temporizador de suspension), presione el mando para configurarlo, el
temporizador de apagado se puede ajustar de 1 ~ 360 minutos o seleccionar
“OFF" (desactivado) para desactivar el modo de suspension, tras hacer el ajuste,
pulse el mando para volver al mend, elija “Save&Exit”, para guardar la configura-
ciony salir del menu.
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/\ PRECAUCION: Cuando se configura el modo de suspensién, el tempori-
zador de apagado comenzard la cuenta regresiva una vez que la estacion del
soldador no haga nada, cuando se acabe el tiempo, iniciard el modo de reposo
(consulte la Fig. 10) y la temperatura bajard a la temperatura de suspension. Si
necesita comenzar a soldar, presione el mando giratorio, la temperatura aumen-
tard a la temperatura establecida.

Sleeping....

Press any key exit sleep!

8. Seleccion de grados Centigrados o Fahrenheit

En el menu de configuracién de funciones, mueva el cursor al modo “Unit”, pul-
se el mando, para realizar el ajuste gire el mando para seleccionar “C" (Centigra-

dos) o “F" (Fahrenheit) pulse el mando para volver al mend, elija “Save&Exit”, para
guardar la configuracion y salir del menu.

9. Ajuste del indicador acustico

En el menu de configuracién mueva el cursor al modo “Beep”, pulse el mando
para ajustar, gire el mando, cambie el modo “ON” (activado) o “OFF", (desativa-
do) pulse el mando para volver al ment mend, elija “Save&Exit", para guardar

la configuracion y salir del menu. Cuando haya seleccionado “ON” (activado),
escuchard un pitido cada vez que pulse el mando. Cuando aparezca un coédigo
de error, sonara una alarma con tres pitidos

10. Ajuste del brillo de la pantalla LCD

En el menu de configuracion de funciones, mueva el cursor al modo “Bright-
ness’, pulse el mando para ajustar, gire el mando para ajustar el brillo, después
de la configuracion, presione el mando para volver al mend, elija “ Save&Exit”,
para guardar y salir del menu.

11. Ajuste de contraste de la pantalla LCD

En el menu de configuracion de funciones, mueva el cursor al modo “Contrast’,
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pulse el mando para ajustar, gire el mando para ajustar el contraste, después de
la configuracion, presione el mando para volver al mend, elija “ Save&Exit”, para
guardary salir del menu.

12. Ajuste del cédigo de la contrasena para la
temperatura

12.1. En el menu de configuracion de, mueva el cursor al modo “Passcode”, y
pulse el mando para realizar el ajuste de la contrasefia (consulte la fig.11). Intro-
duzca la antigua contrasefa y la nueva. Tras esto, pulse el mando para acceder al
siguiente menu y seleccione «Save & Exit» para guardar el ajuste y salir del menu.
12.2.Tras crear la contrasefa, solo se puede elegir la memoria de temperatura
CH1/CH2 / CH3 en el ment principal, las demés funciones estan bloqueadas.
12.3. Para entrar en el menu de configuracion pulse 3 segundos el mando, intro-
duzca la contrasena, ahora puede comenzar a realizar cualquier configuracion.
12.4. Quitar la contrasefa: Presione 3 segundos el mando, introduzca la con-
trasena, en el menu de configuracion de funciones, siga el procedimiento 12.1,
establezca el nuevo codigo “000".

12.5. Después de ajustado, pulse el mando para volver al men, elija “Save&Exit”,
para guardar el ajuste y salir del mend.

AN ATENCION: La configuracién inicial de fabrica es “000”, esta contrasefia no
tiene funcién de bloqueo.
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Input the old code Bk Input the old code B
Input the new code %k Input the new code %k
Comfirm the new code **¥* Comfirm the new code **%

Input code error
. /

Fig.11 Configuracion passcode Codigo antiguo incorrecto
Input the old code 000 Input the old code %%
Input the new code 001 Input the new code *%%
Comfirm the new code 001 Comfirm the new code *¥%

Change passcode successful Invoid code

Codigo cambiado con éxito No introdujo nuevo cédigo

Input the old code  #&x
Input the newcoda 001

Confirm the new code 002
Input the code not same

Codigo de confirmacién no coincide con el introducido

13. Restablecer

En el menu de configuracion de funciones, mueva el cursor al modo “Reset”,
pulse el mando, el valor es “NO” (ver Fig. 12), gire el mando, elija “YES" (si) (ver Fig.
13) y pulse el mando para confirmarlo, pulse el mando para volver al mend, elija
“Save&Exit", para guardar el ajuste y salir del menu.

s s

Contrast 80% Contrast 80%
Passcode Passcode
Information Information
Reset YES Reset
Save&Exit Save&Exit

Fig. 12 Fig.13
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/I ATENCION: Restablece a la configuracién de fabrica todos los pardmetros.

14. Codigo contrasefa olvidada y restablecer
contrasena

Siolvido la contrasefia, apague la estacion, pulse el mando giratorio y encién-
dala al mismo tiempo, la pantalla LCD mostrard “codigo de entrada” (consulte

la Fig. 14), Introduzca el codigo “888", la estacion de soldadura restablecerd el
codigo de acceso y pasara a ser “000". Para volver a crear una contrasefa, siga los
pasos indicados en el punto 12. (Ajuste del cédigo de la contrasefa de tempera-
tura) para crear su nueva contrasefa.

Input Code:

B

Fig. 14

Mantenimiento y uso de las puntas

TEMPERATURA DE LA PUNTA

Una alta temperatura de soldadura puede degradar la punta. Utilice la tempe-
ratura adecuada para cada tipo de soldadura procurando que sea lo mas baja
posible. Las excelentes caracteristicas de recuperacion térmica garantizan una
soldadura eficiente y eficaz incluso a bajas temperaturas. Esto también protege
los elementos soldados de dafos térmicos.

LIMPIEZA

Limpie la punta regularmente con la esponja de limpieza himeda, ya que los
oxidos, carburos del estafio y el fundente pueden formar impurezas en la punta.
Estas impurezas pueden dar lugar a uniones defectuosas o reducir la conduc-
tividad térmica de la punta. Cuando use el soldador continuamente, asegurese
de sacar la puntay eliminar todos los éxidos al menos una vez a la semana. Esto
ayuda a prevenir el agarrotamiento y la reduccion de la temperatura de la punta.
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CUANDO NO ESTA EN USO

Nunca deje el soldador a alta temperatura durante largos periodos de tiempo,
en la punta el revestimiento de estafo se cubrird de oxido, lo que puede reducir
en gran medida la conductividad térmica de la punta.

DESPUES DE SU USO

Limpie la punta y estafela. Esto ayuda a evitar la oxidacién de la punta.

COMPROBAR Y LIMPIAR LA PUNTA
7. Ajuste la temperatura a 250 °C (482°F)

8. Cuando la temperatura se estabilice, limpie la punta con la esponja himeda
y compruebe el estado de la punta.

9. Sihay 6xido negro en la punta, aplique estafo (que contenga fundente)
y limpie la punta en la esponja de himeda. Repita hasta que el 6xido se
elimine por completo y vuelva a cubrir con estafo.

10. Si la punta esta deformada o muy erosionada, reemplacela.

/" PRECAUCION: Nunca lime la punta para eliminar el 6xido.

Consejos

La temperatura de la punta variard segun la forma de la punta. El método per-
fecto de ajuste es utilizar un termémetro para medir la temperatura de la punta.
(Consulte el apartado de Calibracién de la temperatura de la punta).

Guia de soluciéon de problemas

/N Advertencia: Desconecte el enchufe de alimentacion antes de realizar el
mantenimiento. Si no lo hace, puede provocar una descarga eléctrica. Si el cable
de alimentacién estd dafnado, debe ser reemplazado por el fabricante, o perso-
nal técnico cualificado para evitar lesiones personales o dafos a la unidad.
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Problema 1:

El error de visualizacion
de la pantalla LCD.

Comprobacion 1 Si el cable de alimentacion y/o
el enchufe de conexién estan desconectados?
*Conéctalo.

Comprobacion 2 Siel fusible se quemd y elimina la
causa, reemplace el fusible.

Problema 2:

La punta no se calienta.

Comprobacion 3 jEsta roto el cable del soldador?
*Consulte la comprobacion del cable.
Comprobacion 4

A. jHay un cortocircuito interno en el soldador?

B. iEl resorte de conexion a tierra estd tocando la
resistencia?

C. jEl cable de la resitencia esta en cortocircuito?
D. jEsté rota la resistencia?

*Consulte la comprobacién de la resistencia del
soldador.

Problema 3:

La punta se calienta de
forma intermitente.

Consulte la comprobacion 3

Problema 4:
No se estafa la punta

Comprobacion 5. jLa temperatura de la punta es
demasiado baja?

*Ajuste una temperatura adecuada.
Comprobacion 6. jEstd limpia la punta?
*Consulte Mantenimiento y uso de las puntas.

Problema 5:

La temperatura de la
punta es demasiado
baja.

Comprobacioén 7. ;La punta esté recubierta de
oxido?
*Consulte Comprobary limpiar la punta.

Comprobacion 8. jEsta la estacion calibrada
correctamente?

*Recalibrar.
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Problema 6: Comprobacion 9. jEsta hinchada la punta debido

La punta no se puede | al deterioro?
quitar. *Reemplace la punta'y la resistencia del soldador

Problema 7: Consulte la comprobacion 8

La punta no mantie-
ne la temperatura
deseada.

COMO COMPROBAR SI'LA RESISTENCIA O EL CABLE DEL
SOLDADOR ESTAN DEFECTUOSOS

Desconecte el soldador de la estacion y mida con un multimetro en la escala de

Ohmios el valor de la resistencia entre los pines del conector de la siguiente manera:

- Silos valores de la medida ‘a’y ‘b’ estan fuera del valor de la tabla siguiente,
reemplace la resistencia o el soldador completo.

- Siel valor de "c” es superior al valor anterior, retire la pelicula de ¢xido frotando
ligeramente con la esponja himeda o lana de acero.

a. Entre los pines 1y 5 (Sensor) Sobre 0,5Q
b. Entre los pines 2 y 4 (Resistencia) Sobre 10Q)
c.Entre el pin 3y la punta Menos de 20
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COMO CAMBIAR LA RESISTENCIA DEFECTUOSA

Desmonte el soldador:

1. Gire la tuerca “1” en sentido antihorario y retire la carcasa 2" que cubre la
punta “3".

2. Gire la pieza 4" en sentido antihorario y retirela del soldador.

3. Saque con cuidado la resistencia “6" y el conjunto completo con el cable “11".
(Hacia la punta del soldador)

4. Saque el muelle resorte de conexion a tierra “5" y saque el manguito en
forma de D

MIDA CUANDO LA RESISTENCIA ESTE A TEMPERATURA

AMBIENTE.

1. Valor de resistencia de la resistencia del soldador (resistencia entre los 2 cable
rojos) =10Q)
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2. Valor de resistencia del sensor (resistencia entre los 2 cables azules) =0,5Q. Si

el valor de resistencia no es normal, reemplace la resistencia.

COMO CAMBIAR LA RESISTENCIA

Desoldar los cables de la resistencia defectuosa.

Reempldcela por una nuevay suelde los cables a la placa de circuito impreso
correctamente.

Soldar los dos cables del sensor y de la resistencia por el lado de la placa que
les corresponda, cada par van soldados por un lado de la placa, no los cruce

para evitar corotcircuitos.

DESPUES DE REEMPLAZAR LA RESISTENCIA

1.

Mida el valor de resistencia entre los pines 3y 4 o los pines 3y 5 o los pines 4
y 5.Sino es “e" (infinito), la resistencia o el sensor de tierra, debe cambiarse;
de lo contrario, danara la placa de circuito impreso

Mida el valor de resistencia entre todos los cables para confirmar que los
cables no estén en cortocricuito y que el resorte de conexion a tierra esté

conectado correctamente.
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CABLE DE SOLDADOR DANADO

Prueba del cable del soldador:

)] Heater
7/ " JWire
Plug Housi ngJ:-
2 4
1 5 Heating element
Sensors
Iy
/) -

Esquema de la resistencia del soldador

Compruebe la resistencia entre los pines del conector y los cables del otro extremo
Pin 1: Negro, Pin 2: Rojo, Pin 3: Blanco, Pin 4: Negro, Pin 5: Rojo

u_n

El valor debe ser <2Q). Si es mas de 2Q) o “e=" (valor de resistencia muy alto), es
necesario reemplazar el soldador.

La estacion de soldadura debe recalibrarse después de cambiar el soldador, la
punta o reemplazar la resistencia.

REEMPLAZO DE FUSIBLES
Cuando se funda el fusible, reemplécelo con el mismo tipo de fusible.
1. Desenchufe el cable de alimentacién del receptaculo de alimentacion.

2. El portafusibles se encuentra debajo del receptaculo de alimentacion de CA,
use el destornillador plano (-) para aflojar el portafusibles.

Reemplace el fusible por uno nuevo (Fusible 250V/2A @5x20mm).
4. Vuelva a colocar el portafusibles en su lugar.
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mmmm Fliminacion del producto

Los productos eléctricos no deben desecharse con los residuos domésticos, le
recordamos que el usuario esta obligado por ley a depositar los aparatos eléc-
tricos y electrénicos en los puntos limpios de su comunidad. Por favor, consulte
con su autoridad local o minorista para obtener los consejos de reciclaje. Al
desechar de este modo sus aparatos contribuye en gran manera a la conserva-
cion del medio ambiente, gracias.
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